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^) Membrane anti-adh6rente at autoportante formant moula ou plaque k emprelntes et proc6d6 pour sa fabrica- 
tion. 

g?) Membrane anti-adh^rente et autoportante ayant la 
Tofme d'un moule ou d'une plaque k emprelntes, selon ia 
revendication 1 de la demande de brevet firangals N"* 
8602471. caractdrisde par le fait que, d'une part, elle est 
pleine, sa surface en contact avec les pieces ae vlennoise- 
rle, patisserie, biscuiterie 6tant lisse et antkadhSrente, et 
d'autre part, elle est souple et flexible, c'est-d-dire d^fomna- 
ble pour ies besoins du ddmoulage desdites pieces. 
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1 

MEMBRANE ANTI-ADHEREHTE ET AUTOPORTANTE FORMANT MOULE OU 
PLAQUE A EMPREINTES ET FROCEDE POUR SA FABRICATION. 



5 La pr^sente invention concerne des perfectionnements 

appor-tSs au materiel utilise pour la sur gelation et/ou la 
cuisson des viennoi series, p&tisseries fermentSes ou non, 
des pStes jaunes telles que gSnoises ou madeleines, des 
biscuits f des crimes ou flans, voire de certaines petites 

10 pieces de panif ication. Plus pr6cis6inent, 1' invention 
concerne d*une part, un moule ou une plaque k empreintes 
autoportant, pr6sentant une surface pleine, lisse et anti- 
adhSrente en contact avec la p4te, ledit moule ou ladite 
plaque £tant souple ou flexible, c'est-a-dire d6formable 

15 pour les besoins du d^moulage des pieces de p&tisserie ou 
analogues, et d' autre part, le proc6d6 pour obtenir ledit 
moule ou plaque & empreintes. 

Les probldmes de collage des pAtes dans les moules, 
les probldmes de casse des gateaux et biscuits au dSmou- 

20 lage, les problemes de definition de formes des moules 
adapt^s a toutes les formes de brioches, de madeleines, de 
g^noises, de biscuits, les probldmes de nettoyage des 
moules, sont des probldmes qui restent mal rSsolus. II 
existait jusqu'alors 

25 - des moules et plaques m^talliques rigides, enduits ou 
non d'un revStement anti-adh6rent, 
- des tissus enduits anti-adh£rents , pleins mais plats 
comme ceux d6crits dans le brevet francais N* 83 07629 
publie sous le N* 2.545.415. 

30 La demande de brevet fran^ais N' 86 02471 apportait 

une solution gSn^rale aux probldmes posSs par la manuten- 
tion des pieces de panif ication ou de patisserie, & savoir 
des membranes autoportantes , anti-adb£rentes , 6ventuelle- 
ment aSrSes et perform^es selon les dimensions et formes 
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d'une piece ou d'un ensemble de pieces de panification, de 
viennoiserie, de p&tisserie ou analogue Sl culre. 

La pr^sente invention concerne un perf ectionnement 
de cette demande de brevet frangais, c'est-A-dire des 
5 membranes pleines, ou non a6r6es, k surface lisse et anti- 
adh6rente en contact avec la pidce de viennoiserie, de 
p&tisserie ou analogue, d&formables de manidre k permettre 
un d&aoulage ais6 de la p&tisserie. 

Ces membranes pleines, lisses, anti-adh6rentes , 

10 pr6£ormSes, mais d^formables peuvent gtre formSes de 
mani&re k constituer un moule cylindrique unique pour rece- 
voir un gdteau rond comme une genoise, parall61dpip6dique 
pour recevoir des gdteaux rectangulaires comme des cakes, 
ou de manidre k cnstituer des plaques k empreintes, tron- 

15 coniques et cannelSes ou non pour recevoir des bases de 
brioches, des placpies k empreintes caractSristicnies des 
formes de madeleines ou florentins ou savarins, de diff6- 
rents biscuits comme par exemple les boudoirs; ces exemples 
n'Stant pas limitatifs, toutes les formes peuvent 6tre 

20 obtenues . 

Ces membrcuxes lisses, anti-adh6rentes , d6formables, 
autoportantes , peuvent avoir la forme d'un moule unique 
rond, carrS ou rectangulaire et peuvent servir pour la 
congelation ou la cuisson par la chaleur ou par micro-ondes 

25 de preparations m^nagSres ou professionnelles de fonds de 
tarte garnis ou non, de pizzas, de g^noises, de flans, ou 
d'autres preparations p&tissi&res ou culinaires aussi 
diverses soient*elles . Elles peuvent aussi comporter plu* 
sieurs monies ronds et/ou carr£s et/ou rectangulaires, des 

30 moules tronconiques , cannelSs ou non, ces membranes compor- 
tant plusieurs moules ou empreintes etant appelSes dans ce 
texte "plaque k empreintes , 

Ces membranes lisses, anti-adherentes , preform^es 
mais flexibles et dSformables, lors du d£moulage des pieces 

35 ou appareils cuits, doivent gen^ralement Stre posSes sur 
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une grille, ou une plaque, ou un plateau pour fitre manuten- 
-bionn^es, passer dans un appareil de congfelation ou de 
cuisson. Ce besoin d'un 616ment rigide de support pour leur 
manutention depend de la taille et de la forme des mem- 
5 branes pr&form6es. De pr6f6rence, ces membranes pr6£orm£es 
ont un endroit lisse en contact avec les pidces de p&tes ou 
les appareils de p&tisserie & cuire ou & congeler, et un 
envers non glissant, par exemple d' aspect granuleux, pour 
ne pas gllsser sur les supports plats. 

10 Les nouveaux moules ou plaques k empreintes lisses, 

souples et ant 1 -adherents, objet de 1* invention, sont 
obtenus par pressage selon la forme ou I'empreinte dSsiree 
d'une trame tricotde, constitute de fils de verre, de c6ra- 
mique ou de materiaux similaires, impregnte de manidre 

15 homogdne et uniforme d'un silicone anti-adh£rent ayant une 
certaine duretS ou rigidity une foisvulcanisS par vulcani- 
sation ou polymfiriation dudit matfiriau anti-adh£rent, par 
revStement & nouveau de 1' endroit de la membrane formte 
obtenue avec un silicone anti-adh6rent choisi pour ses 

20 caracttristiques de souplesse de maniSre 4 obtenir we 
surface lisse Sl 1' endroit de la trame tricotfie. 

Un traitement compltmentaire par pulverisation de 
silicone de tr^s forte anti-adh6rence et de tres fort 
coefficient d'allongement pent dtre pratique pour amtliorer 

25 le caractdre lisse et anti-adh6rent de la membrane. 

De manigre gSntrale, on proc6dera tou jours au moins 
& deux revStements de silicone de la trame en fils de verre 
tricotts. Le premier rev6tement est ef£ectu£ avec un sili- 
cone assurant la rigidity du mattriau de manidre & ce qu'il 

30 soit autoportant. Le dernier est realist avec un silicone 
souple, k tres forte anti-adh6rence et, de preference, avec 
un trSs fort coefficient d ' allongement . 

De mani^re pr^f 6rentielle, il est proc6d6 de la 
maniSre suivante: 

35 - on prend un textile de verre qui est un double tricot, 
c'est-4-dire un textile form6 de deux tricots entrelac^s. 
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done avec double density de mailles. Ce double tricot 
assure une meilleure cohesion de la trame une fois celle-- 
ci d&torm&e par emboutissage. La double density de mail- 
les permet de garder une density suffisante pour assurer 
la cohesion de la plaque d. empreintes ou du moule en tous 
ses endrolts apr&s emboutissage et rev&tement silicone. 

Par rapport & la toile, le tricot est aisSment 
d^formable et il n'est pas n^cessaire de respecter la 
longueur des fils lors de 1 ' emboutissage en mSnageant des 
deformations positives et negatives. 

on imprdgne d coeur par pression et/ou agitation ce tri- 
cot de verre avec des silicones ayant les caractSres de 
duret^ et de resistance mScanique suffisants pour donner 
au tricot impr6gn& une forme definitive et une bonne 
rigidite, une fois la vulcanisation terminSe. 

Cette premidre impregnation est eff ectuSe avec un 
silicone de duretfe eievSe, c'est-a-dire en principe k 
forte charge. Ce silicone aura de preference une durete 
shore A entre 25 et 40 selon la noirme DIN 53505 et de 
preference entre 30 et 40. 

on eiimine I'excSs de silicone de maniere a obtenir une 
structure uniforme et homogene. 

on donne la forme desiree, quelle qu'elle soit, au tricot 
de verre impr6gne de silicone, par pressage k I'aide de 
contre-formes ou contre-moules . 

on laisse le materiau vulcaniser k froid ou & chaud (tem- 
perature maximum 120 k 150*C), avec ou sans apport d'hu- 
midite, selon les caracteristiques du silicone utilise, 
et on le demoule. On obtient ainsi une membrane preformee 
de structure uniforme et homogSne. 

apres vulcanisation, on demoule le tricot impregne qui 
possede alors sa forme definitive. La membrane preformee 
ainsi obtenue a une structure bien uniforme, de prefe- 
rence aeree. 

on trempe eventuellement cette membrane dans un bain de 
silicon identique au precedent ou de plus faible durete. 
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Au sortir du bain, on obtient une surface lisse de sili- 
cone du cdtd endroit du tricot destinS k recevoir les 
pieces de viennoiserie, patisserie r biscuiterie. 

Du fait de la structure endroit/envers du tricot, 
5 le silicone du bain ref lue sur le c6t6 endroit et cr&e 
une surface lisse, tandis que, du c6t6 envers, la surface 
reste rugueuse. 

Le cdtS lisse permet un meilleur d^moulage des 
patisseries ou analogues. Le cdt£ rugueux en contact avec 
10 la table de travail ou la plaque, 6vite le glissement de 
la meBibrane sur son support (grille, plaque, plateau, 
marbre, bois stratifig. . . ) . 
- une derniSre couche de silicone est appliquee en surface, 
k 1' endroit de la trame tricotSe. Ce silicone a une 
15 duret6 shore A comprise entre 10 et 30, de preference 
entre 10 et 25, et encore plus pr6f6rentiellement entre 
15 et 20. Ce silicone est choisi Sgalement pour ses 
propriSt6s couvrantes, auto*lissantes et son trSs bon 
coefficient d'anti -adherence. La surface enduite obtenue 
20 doit Stre la plus lisse possible. 

Ces nouveaiix moules ou plaques k empreintes lisses, 
souples, anti-adh6rents , autoportants , ainsi obtenus ont 
les propri6t6s suivantes: 

- suppression du collage des pidces de p&tisseries ou 
25 analogues, sans graissage du moule; 

- lesdites pieces de p&tisseries ou analogues peuvent 
£tre d^moulSes sans I'aide d'un objet dur et sans chocs; il 
suf fit de dSformer le moule ou la plaque souple pour ef fee- 
tuer cette separation; on peut par example peler le moule 

30 autour d'une genoise en retournant le moule comme une 
chaussette. 

Compte tenu de la souplesse et de la memoir e des 
nouveaux moules ou plaques, objet de 1' invention, ceux-ci 
peuvent reprendre aisSment leur forme primitive et ne sont 
35 pas endommagSs dans 1' operation. lis peuvent servir en 
general pour au moins 2000 cuissons et d^moulages. 
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- le nouveau mat6riau anti-adherent et lisse constitu- 
tif des moules et plaques ne retient pas les sallssures, il 
est lavable A I'eau chaude par simple trempage et ringage, 
sans n^cessiter I'emploi de brosses ou d*autres objets 

5 durs ; 

- ces moules ou plaques & empreintes souples prennent 
trds peu de place au stockage; ils peuvent fitre empil6s les 
uns dans les autres sans dommage. 

Compte tenu de leur caractSre autoportant, ils 
10 peuvent trds ais6ment Stre manutentionn^s . 

- ils permettent la cuisson dans un four d micro-ondes, 
ils permettent egalement de surgeler et de demouler des 
pates sans casse, voire tout solide ou liquide alimentaire. 

15 Est d^crit ci-dessous le mode op^ratoire pour la 

fabrication d'une plaque de 585 X 385 mm comprenant 12 
empreintes tronconiques pour petits cakes de diam^tre 60mm 
en hauti 30 mm en bas et de profondeur 30 mm. 

Le moule et le contre-moule utilises reprSsentent 
20 respectivement les empreintes negatives et positives de la 
plaque 4 r^aliser. 

On choisit un textile double tricot en fils de 
verre, de masse specif ique d' environ 300 g/m^. 

Le fil du tricot a subi un traitement d'ensymage 
25 avant tricotage. De manidre gSn^ralet les tricots de fils 
de verre utilises ont une masse specif ique entre 150 et 400 

2 9 

g/m*" et de prgfSrene entre 250 et 350 g/ixr . 

On coupe une pi^ce de 610 X 410 mm. 

On prepare un bain de silicone dilu6 k environ 50% 
30 dans du cyclohexane. Ce silicone a une duret6 shore A 
comprise entre 30 et 40 selon la norma DIN 53505, et une 
forte resistance & la dSchirure (5,0 N/mm selon la norma 
ASTH D 624 FORMB) . 

On immerge pendant environ une minute la coupe de 
35 tricot dans le bain qui est mis sous agitation afin de 
faciliter 1' inclusion du silicone au coeur des fils de 
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verre . 

On sort la coupe iiapr6gn6e de silic ne du bain et 
on la lalsse £goutter environ 30 secondes au-dessus du 
bain. 

5 On tend le tricot sur une grille ventilSe, afin 

d'61iminer I'excds de silicone. 

On depose la coupe de tricot imprSgnSe sur I'em- 
preinte positive du moule. 

On presse le centre moule. On laisse s'opSrer la 
10 vulcanisation d. I'int6rieur du moule pendant environ une 
heure . 

On d^moule la membrane ainsi formSe. On la coupe 4 
dimension. 

On la trempe environ une minute dans un bain de 
15 silicone de mSme nature que le pr6c6dent mais sans 
agitation. 

On l*6goutte au-dessus du bain puis on la laisse 
vulcaniser pendant deux heures. 

On pulverise sur I'endroit de la membrane pleine, 
20 une solution dans du cyclohexane de silicone de duretS 
shore A entre 15 et 20 au coefficient d' Elongation de 
I'ordre de 350 \ selon la norme DIN 53504 S 3 A, et ayant 
de trSs fortes propri6t£s d ' anti-adh6r ence . 

On etuve & 250 *C pendant environ une heure. 
25 La plaque souple, objet de 1' invention, est alors 

prftte k l*emploi. 

Elle a une masse spScifique comprise entre environ 
1000 et 1500 g/m^, de preference entre 1200 et 1400 g/m^. 
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REVENDICATIONS 

1 . Membrane anti-adherente et autoportante ayant 
la forme d*un moule ou d'une plaque 4 empreintes, selon 
la revendication 7 de la demande de brevet franeais N* 

5 86 02471, caract£ris6e par le fait que, d'une part, elle 
est pleine, sa surface en contact avec les pidces de 
viennoiserie, patisserie, biscuiterie §tant lisse et anti- 
adh^rente, et d' autre part, elle est souple et flexible, 
c'est-a-dire ddformable pour les besoins du d&noulage 
10 desdites pieces. 

2. Membrane selon la revendication 1, caract6ris6e 
par le fait qu'elle est de structure granuleuse 4 I'envers 
de la surface lisse, et done qu'elle n'est pas glissante 
sur les supports plats. 

15 3. Membrane autoportante selon la revendication 1 

ou 2, caract6ris6e par le fait que sa manutention ou son 
support dans le four se fond k I'aide d'une grille, d'une 
plaque ou d'un plateau. 

4. Membrane autoportante, souple et deformable, 
20 selon I'une quelconque des revendications 1 a 3, carac- 

terisee par le fait qu'elle est constitute d'un matferiau 
flexible obtenu k I'aide d'une trame tricot6e d'un fil de 
verre, de ceramique, impr6gn6e de silicone. 

5. Membrane selon I'une quelconque des revendi* 
25 cations 1 4 4, caract6ris6e par le fait que le tricot de 

fils de verre est un double tricot. 

6. Membrane selon I'une quelconque des revendi- 
cations 1 i 5, ayant la forme d'un moule rond, carrS ou 
rectangulaire, pouvant servir pour la congelation ou la 

30 cuisson par la chaleur ou par micro-ondes, de preparations 
m^nagdres ou prof essionnelles de fonds de tartes, genoises, 
flans et preparations p&tissi&res ou culinaires, 

7. Membrane selon I'une quelconque des revendi- 
cations 1 k 5, ayant la forme d'un ou plusieurs monies 

35 tronconiques cannel^s pour la preparation de brioches. 
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8. Membrane selon l*une quelconque des revendi- 
cations 1 k 5, ayant la forme d'une plaque comportant 
plusieurs empreintes de pieces de viennoiserie, p&tisserie, 
biscuiterie . 

5 9. Proc6d6 de fabrication des membranes selon 

I'une quelconque des revendica-bions 1 d. 8, caract£ris6 par 
le fait qu'elles sont obtenues par pressage et/ou moulage 
selon la forme ou I'empreinte dSsir^e d'une trame tricot6e 
constitute de f ils de verre ou de ctramique impr6gn6e de 

10 maniere homogSne et uniforme d*un mattriau anti-adhtrent de 
type silicone choisi de maniere 4 assurer le caractSre 
autoportant de 1' ensemble apr&s vulcanisation , suivie 
ensuite d'une vulcanisation du matdriau anti -adherent, et 
au moins d*un revStement k nouveau de I'endroit de la 

15 membrane formSe ainsi obtenue avec un matSriau anti- 
adherent de type silicone choisi de fagon & obtenir une 
surface lisse et trSs anti-adh6rente k l*endroit de la 
trame tricotee. 

10. Proc6d6 de fabrication de membrane autopor- 
20 tantes selon la revendication 9, caract§ris6 par le fait 

que le tricot de fils de verre est un double tricot, formt 
de deux tricots entrelac6s« 

1 1 . ProctdS de fabrication de membranes autopor- 
tantes selon la revendication 9 et 10, caract6ris6 par le 

25 fait que 1 ' impregnation k coeur du tricot de fils de verre 
est rSalisSe avec un silicone de duret§ shore A entre 25 et 
40 selon la norme DIN 53 505 et de preference entre 30 et 
40. 

12. Proc6d6 de fabrication de membranes autopor- 
30 tantes selon I'une quelconque des revendications 9 & 11, 

caract6ris6 par le fait que le dernier revfetement silicone 
est realist avec un silicone souple ayant une duret6 shore 
A compte entre 10 et 30, de pr6f6rence entre 10 et 25 et 
encore plus pr6f erentiellement entre 15 et 20, et ayant en 
35 outre une txks forte anti-adh6rence . 

13. ProcSdt selon la revendication 12, caract^rist 
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par le fait que le silicone choisi a un coefficient d' Elon- 
gation de I'ordre de 350 % selon la norme DIN 53 505 et st 
de preference auto-lissant. 

14. Procddg de fabrication des membranes selon 
5 I'une quelconque des revendications 9 A 13, caract&risE par 
le fait qu'il comprend les Stapes suivantes : 

- impregnation & coeur d'un double tricot de fils de verre 
avec un silicone apte au contact alimentaire et assurant 
la structure auto-portante de 1' ensemble aprds vulcani- 

10 sat ion ; 

- elimination de l*exces de silicone de mani^re i obtenir 
une structure homogene, uniforme et de preference a6ree ; 

- forme ou moulage dudit tricot de verre impregne de sili- 
cone par pressage de maniSre 4 obtenir le moule desire ou 

15 la plaque avec les empreintes desirees ; 

- vulcanisation dudit tricot de verre impregne de silicones 
et preforme ; et 

- pulverisation sur I'endroit de la membrane pleine ainsi 
obtenur d'une solution de silicone de moindre durete, & 

20 trds fortes proprietes couvrantes et d' anti-adherence. 

15. Proc6de de fabrication des membranes selon la 
revendication 14, caracterise par le fait qu'il comprend en 
outre, apres I'etape de vulcanisation, une etape de tr em- 
page de la membrane ainsi obtenue dans un bain de silicone 

25 de fsLQon & obtenir une surface lisse de silicone k 
I'endroit de la maille tricotee et une surface greoiuleuse, 
non glissante k I'envers de la maille tricotee. 

16. Procede de fabrication des membranes selon 
I'une quelconque des revendications 9 a 15, caracterise par 

30 le fait que 

le tricot de verre a une masse specifique comprise entre 
150 et 400 g/m^, de preference entre 250 et 350 g/m^, 
et que le moule ou plaque k empreintes autoportant, lisse 
et deformable obtenu a une masse specifique comprise entre 
35 1000 et 1500 g/m^, de preference entre 1200 et 1400 g/m^. 
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